ELAS

Dostawca opakowan przyjaznych srodowisku

Wyzwania, szanse i zagrozenia GOZ dla
mono-tworzywowych opakowan

Michat Malka

Gtowny Technolog, Doktorant
Inzynierii Materiatowej PW
michal.malka@elafolie.pl
michal.malka.dokt@pw.edu.pl




ELA Folie - kim jestesmy?

d

Nasza firma powstata w 1980 roku jako prywatne przedsiebiorstwo
Panstwa Laskus, a od 2014 roku dziatamy jako ELA Wyréb Folii i
Opakowan Sp. z o.0.

 JesteSmy uznanym producentem folii polietylenowych oraz szerokiej

gamy opakowan z nadrukiem flexo.

O JesteSmy dostawcg opakowan do zywnosci, artykutow higienicznych

a

oraz wielu réznych aplikacji przemystowych.

Naszymi klientami s3 miedzynarodowe korporacje jak rowniez krajowi
producenci z Europy, Azji i Ameryki.



Kluczowe procesy technologiczne

Rozdmuch folii

Druk fleksograficzny Laminacja klejowa

Zrédto: www.bobst.com ., .
Zrédto: www.nordmeccanica.com

Zrédto: opracowanie wiasne

Konfekcja Recykling mechaniczny
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Wyrab folii i opakowari Sp. z 0.0.

Zrédto: opracowanie wtasne Zrédto: www.erema.com



Geneza problemu

MENTALITY

T PLASTIK

8 min ton plastiku
rocznie trafia
do oceanu. A o tylke

VXIVIVVAIZO + 1004V + (OTTONIILL IOAAOK VALKAY « RTRINTIVY & LITLANOY + BANYIS

Zrédto: https://www.national-geographic.pl/

Zrédto: https://tvn24.pl/polska/pozar-wysypiska-w-studziankach-
trwa-akcja-gaszenia-ra863651-2388872
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Obecnie stosowane wielo-materiatowe opakow

Zrédto: opracowanie wiasne
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Zrédto: Tworzywa-Fakty 2022, Pazdziernik 2022, Plastics Europe

Zrédto: https://swiatoze.pl/raport-gus-243-pozary-miejsc-gromadzenia-odpadow/
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Obecnie stosowane wielo-materiatowe opakow
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Zrédto: opracowanie wlasne
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Rozwigzania recyklingowalne

Gospodarka o Obiegu Zamknietym i Zrownowazony Rozwdj sg bardzo
wazne dla zmiany trendu przyrostowego odpaddéw sktadowanych
i/lub spalanych. Konieczne jest zmiana struktur opakowaniowych na
w petni recyklingowalne (z naciskiem na recykling mechaniczny).

PONIZEJ PRZEDSTAWIAMY NASZA PROPOZYCJE DOSTOSOWANIA OPAKOWARN Tt

DO GOSPODARKI CYRKULARNEIJ

® POLIETYLEN MASZYNOWO ORIENTOWANY
* POLIETYLEN MASZYNOWO ORIENTOWANY
Z WARSTWA AlOx

* POLIETYLEN MASZYNOWO ORIENTOWANY
Z WARSTWA METALIZY

* KLEJ

* POLIETYLEN O OBNIZONE) TEMPERATURZE
INICIACH ZGRZEWU

* POLIETYLEN MASZYNOWO ORIENTOWANY

® KLEJ

* POLIETYLEN MASZYNOWO ORIENTOWANY Z WARSTWA
Alox

* POLIETYLEN MASZYNOWO ORIENTOWANY Z WARSTWA
METALIZY

KLEJ

* POLIETYLEN O OBNIZONEI TEMPERATURZE
INICJAC)I ZGRZEWU

Zrédto: opracowanie wtasne

MDO FILM - jest warstwg zewnetrzng
laminatu mono-materialowego, musi
zapewnié odpowiednig ochrone
termiczng opakowania w kontakcie z
szczekami zgrzewajacymi oraz
odpowiednie parametry wytrzymatosci
mechanicznej.

LTS FILM - specjalna folia o obnizonej

temperaturze inicjacji zgrzewu,
gwarantuje nizsze temperatury
zgrzewania z witasciwym transferem
ciepta przez cata strukture

opakowaniowa.
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Laminaty mono-tworzywowe PE

TRANSFER
CIEPLA

* POLIETYLEN MASZYNOWO ORIENTOWANY
¢ POLIETYLEN MASZYNOWO ORIENTOWANY
Z WARSTWA AlOx

¢ POLIETYLEN MASZYNOWO ORIENTOWANY
Z WARSTWA METALIZY

¢ KLEJ

* POLIETYLEN O OBNIZONEJ TEMPERATURZE
INICJAC)I ZGRZEWU

* POLIETYLEN MASZYNOWO ORIENTOWANY

* KLEJ

* POLIETYLEN MASZYNOWO ORIENTOWANY Z WARSTWA
AlOx
* POLIETYLEN MASZYNOWO ORIENTOWANY Z WARSTWA

METAUZY

KLEJ

* POLIETYLEN O OBNIZONEJ TEMPERATURZE
INICJAC)I ZGRZEWU

Zrédto: opracowanie wtasne

FOLIA MASZYNOWO
ORIENTOWANA MA
NIZSZA ODPORNOSC
TEMPERATUROWA
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Folie zewnetrzne dla struktur opakowaniowyc

Poréwnanie wtasciwosci mechanicznych folii:
polietylenowej maszynowo orientowanej, poliestrowej, poliamidowej

Zwick / Roell

Zwick / Roell

Zwick / Roell

EC MDO LAM DS/TS OL 25MIC

Opis 3 EC MDO LAM DS/TS OL 25MIC  Materiat : PE gr 25 mic
Badajacy : NR
6- 1 0 KM
Norma badawcza : DIN EN ISO 527-1
Sita wstgpna : 05 MPa
Predko$¢ Modut rozciggania 3 1 mm/min
Predkos¢ badania 200 mm/min
Odleglo$¢ uchwytéw przy pozycji slaﬂowey 50,00 mm
Wyniki badania:
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PET 12MIC

157/S/11/22/PZ

1-5-KP

6-10 - KM

Opis. : PET 12MIC Materiat : PE gr 12 mic
157/S111/22/PZ Badajacy NR
1-5-KP
6-10- KM

Norma badawcza : DIN EN ISO 527-1

Sita wstepna g 05 MPa

Predkos$¢ Modut rozciggania 2 1 mm/min

Predkoé¢ badania 200 mm/min

Odleglo$¢ uchwytéw przy pozycji sbar\ows; 50,00 mm

Wyniki badania:

A ,0:
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OPA 15 MIC

140/S/11/22/PZ

1-5-KP

6-10 - KM

Opis : OPA 15MIC Material PE gr 15 mic
140/S/11/22/PZ  Badajacy NR
1-5-KP
6-10- KM

Norma badawcza : DIN EN ISO 527-1

Sita wstepna : 05 MPa
Predkos¢ Modul rozciggania 1 mm/min
Predkos¢ badania 1 200 mm/min
Odleglo$¢ uchwytow przy pozycji startowej : 50,00 mm

Wyniki badania:

=
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Zrédto: opracowanie witasne

@ ELAZ
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Barierowosc¢ struktur opakowaniowych
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Zrédto: opracowanie wtasne
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Technologie dla mono-tworzywowych opakowa

Zrédto: opracowanie wiasne

Zrédto: www.sml.at

INSTALACJA DO ROZDMUCHU FOLII POLIETYLENOWE]J Z
STACJA MASZYNOWEGO ORIENTOWANIA FOLIi

Zrédto: opracowanie wtasne

INSTALACJA DO LAMINACII
EKSTRUZYJNEJ STRUKTUR PE/PE
POLIETYLENEM ORAZ STRUKTUR PP/PP
POLIPROPYLENEM np. Austriackiej firmy

SML e e A=®
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Wyzwania dla mono-tworzywowych opakowan

Wyrab folii i opakowari Sp. z 0.0.



Szanse i zagrozenia mono-tworzywowych opako

PE PE warstwa EVOH warstwa PE PE
laczna laczna warsta
zgrzewajaca

Foli ,
vvv‘;;/oqj im to sobie. Zrodto: https://www.plastech.pl/wiadomosci/Firma-Gasior-stawia-na-rozwoj-591?p=2

w recyklingu robie.
Zrédto: opracowanie wtasne . ’

Zrédto: www.erema.com

Zrédto: opracowanie wiasne
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Zrédto: opracowanie wtasne



Dziekuje za uwage

Michat Malka

Gtowny Technolog

Ela Wyrob Folii i Opakowan
Doktorant Wydziatu Inzynierii
Materiatowej PW

m: + 48 534 503 924
@: michal.malka@elafolie.pl
@: michal.malka.dokt@pw.edu.pl



mailto:michal.malka@elafolie.pl
mailto:michal.malka.dokt@pw.edu.pl

	Sekcja domyślna
	Slajd 1
	Slajd 2
	Slajd 3
	Slajd 4
	Slajd 5
	Slajd 6
	Slajd 7
	Slajd 8
	Slajd 9
	Slajd 10
	Slajd 11
	Slajd 12
	Slajd 13
	Slajd 14


