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SEGMENTY DZIAtALNOSCI KGL

o0
o GRANULATY D OPAKOWANIA

Przetworstwo

Dystrybucja
tworzyw sztucznych

tworzyw sztucznych

= Tworzywa techniczne =  Produkcja folii PET, PP,
o PLA w technologii
=  Poliolefiny ekstruzji
=  Tworzywa styrenowe = Produkcja opakowan
w technologii

termoformowania,
wtrysku i wyttaczania
z rozdmuchem

Produkcja

narzedzi

=  Wytwarzanie form
do maszyn
wtryskowych
i termoformujacych

=  Wytwarzanie
elementow
konstrukcyjnych
do form




KGL KGL W LICZBACH

. wieza SSP Zdolnos¢ do produkcji folii Zdolnosc¢ do produkcji opakowan Liczba zatrudnianych pracownikéw
ponad 45 tys. ton ponad 2 mid szt. ponad 850
= narzedziownie do produkcji form rocznie rocznie 0s6b
= 1liniado regranulacji
= 1liniadorozdmuchu
Sprzedaz realizowana Ponad S z
= 7 wtryskarek pOfka
/ do globalnych 650 min zt technologiczna
s biezgcych przychodo
= koncernow I zazglsprzezglazy " 0 wysokiej aktywno$ci B+R
Powierzchnia
magazynow i hal 29 linii 9 linii
58 tys. m2 do termoformowania do wyttaczania folii




KGL

WYMAGANIA LEGISLACY)JNE

Aktualnie rozwoéj rynku opakowan z tworzyw sztucznych zostat zdominowany
wymaganiami legislacyjnymi.

Wazniejsze dokumenty:

Rozporzadzenie komisji (UE) 2022/1616 z dnia 15 wrzesnia 2022 r. w sprawie materiatow i wyrobow
z tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu przeznaczonych do kontaktu z zywnos$cig oraz
uchylajgce rozporzadzenie (WE) nr 282/2008

Ustawa z dnia 14 kwietnia 2023 r. o zmianie ustawy o obowigzkach przedsiebiorcow w zakresie
gospodarowania niektorymi odpadami oraz o optacie produktowej oraz niektérych innych ustaw
(implementujgca dyrektywe SUP do polskiego prawa)

Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie opakowan i odpadow

opakowaniowych, zmieniajgcych rozporzadzenie (UE) 2019/1020 i dyrektywe (UE) 2019/904 oraz
uchylajgcego dyrektywe 94/62/WE (PPWR)




KGL

WYMAGANIA LEGISLACYJNE VS DZIAtALNOSC KGL

Rozporzadzenie komisji (UE) 2022/1616 z dnia 15 wrze$nia 2022 r. w sprawie
materiatow i wyrobow z tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu
przeznaczonych do kontaktu z zywnos$cig oraz uchylajace rozporzadzenie
(WE) nr 282/2008

= Recykling PET - obejmujacy proces dekontaminacji PET
= Bariera funkcjonalna — spetnienie wymagan skutecznej bariery

Surowce:

- tworzywa po kontakcie z zywnoscia

- ze zbidrki selektywnej PCR

- dopuszczalny udziat maks. 5% non-food contact




WYMAGANIA LEGISLACYJNE VS DZIAtALNOSC KGL

Ustawa z dnia 14 kwietnia 2023 r. o zmianie ustawy o obowigzkach
przedsiebiorcow w zakresie gospodarowania niektérymi odpadami oraz o optacie
produktowej oraz niektdrych innych ustaw (implementujgca dyrektywe SUP)

= zakaz wprowadzania do obrotu pojemnikéw i kubkdéw z polistyrenu
ekspandowanego (EPS)

= optaty od uzytkownikow koncowych nabywajacych produkty jednorazowego
uzytku z tworzyw sztucznych lub napoje lub zywno$¢ w tych produktach

= optata wynikajgca z rozszerzonej odpowiedzialno$ci producenta — pojemniki na
zywno$¢, kubki na napoje

= oznakowanie kubkow na napoje

= ewidencja produktow jednorazowego uzytku z tworzyw sztucznych

= obowigzkowy udziat tworzyw sztucznych =z recyklingu w butelkach
jednorazowego uzytku (od 2030 r. — 30% tworzyw sztucznych pochodzacych z
recyklingu)

= zakretki i wieczka wykonane z tworzyw sztucznych pozostajg przymocowane do
butelek podczas etapu zamierzonego uzytkowania




KGL

WYMAGANIA LEGISLACYJNE VS DZIAtALNOSC KGL

Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie opakowan i odpadéw opakowaniowych,
zmieniajgcych rozporzadzenie (UE) 2019/1020 i dyrektywe (UE) 2019/904 oraz uchylajgcego dyrektywe
94/62/WE (PPWR)

PPWR — promujgce GOZ w mys$l hierarchii 3R (reduce, reuse, recycle)

Minimalna zawartos¢ recyklatow (PCR)

— 01.01.2030 - 30% - opakowania PET do zywnosci; 10% - inne opakowania do zywnosci bez butelek;
30% - butelki; 35% - inne opakowania

- 01.01.2040 — 50% - opakowania do zywnosci, 65% - butelki, 65% - inne opakowania

Ograniczenia w zakresie stosowania okreslonych formatéw opakowan
- 01.01.2030 — opakowania z tworzyw sztucznych jednorazowego uzytku dla sektora HoReCa
(tacki, talerze, kubki, pudetka)

Opakowania wielokrotnego uzytku

- 01.01.2030 - 20% napojéw na wynos w opakowaniach wielokrotnego uzytku lub umozliwienie ponownego napetnienia,

- 01.01.2040 - 80% napojéw na wynos w opakowaniach wielokrotnego uzytku lub umozliwienie ponownego napetnienia,

- 01.01.2030 - 10% zywnosci na wynos (sektor HORECA) w opakowaniach wielokrotnego uzytku lub umozliwienie ponownego
napetnienia,

- 01.01.2040 — 40% zywnosci na wynos (sektor HORECA) w opakowaniach wielokrotnego uzytku lub umozliwienie ponownego
napetnienia




KGL

WYMAGANIA LEGISLACYJNE VS DZIAtALNOSC KGL

Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie opakowan i odpadow
opakowaniowych, zmieniajgcych rozporzadzenie (UE) 2019/1020 i dyrektywe (UE)
2019/904 oraz uchylajgcego dyrektywe 94/62/WE (PPWR)

Opakowania nadajace sie do recyklingu:

zaprojektowane/przeznaczone do recyklingu,

skutecznie zbierane,

sortowane na okre$lone strumienie odpaddow bez wptywu na mozliwosc¢
recyklingu innych strumieni odpadow,

mozna je podda¢ recyklingowi, tak aby otrzymane surowce wtérne miaty
wystarczajgca jakoSc by zastgpi¢ nimi surowce pierwotne,

mozna ja poddac recyklingowi na duzg skale

Wszystkie opakowania muszg nadawac sie do recyklingu - powyzej kategorii E
- 01.01.2030 - kryterium projektowe
- 01.01.2035 - recykling na duzg skale




PRODUKTY WYTWARZANE ZGODNIE Z ZASADAMI

GOSPODARKI O OBIEGU ZAMKNIETYM

Produkujemy folie i opakowania PET w 100% z recyklatow
= Posiadamy wieze do dekontaminacji i SSP — tj. instalacje usuwajacg substancje lotne z tworzywa sztucznego pochodzgcego z recyklingu

= UzyskaliSmy aprobate Europejskiego Urzedu ds. Bezpieczenstwa zywnosci (EFSA) dla stosowanej technologii

Posiadamy rozwigzania do produkcji folii i opakowan monomateriatowych

= Posiadamy technologie umozliwiajgce produkcje opakowan monomateriatowych przy jednoczesnym zachowaniu mozliwosci zamykania
ich foliami gornymi i/lub barierowos$ci

OpracowaliSmy technologie produkcji folii i opakowan PET o podwyzszonej odpornosci termicznej

= Produkujemy recyklingowalne opakowania poliestrowe z recyklatéw charakteryzujace sie podwyzszong odpornoscig termiczna

przeznaczone do dan gotowych oraz produktow nalewanych na gorgco

@ Produkujemy folie i opakowania poliestrowe z antyfogiem

= Wytwarzamy wyroby z antyfogiem, co utatwia ekspozycje pakowanego produktu




KGL

PRODUKTY WYTWARZANE ZGODNIE Z ZASADAMI

GOSPODARKI O OBIEGU ZAMKNIETYM

Produkujemy folie i opakowania PP o zwiekszonej transparentnosci
= Wyroby z PP moga konkurowac¢ z PS i PET

Wytwarzamy folie i opakowania z barwnikami bez dodatku sadzy

= Stosujemy barwniki NIR detectable (carbon black free) w opakowaniach celem poprawy ich wykrywalnosci w
procesie recyklingu

OpracowaliSmy technologie produkcji materiatéw spienionych
= Struktura spieniona daje mozliwo$¢ zmniejszenia masy opakowania

= (QOpakowania z PP spienionego sg zdolne do recyklingu




KGL FOLIE PET Z RECYKLATOW

Produkujemy folie PET z r6zng zawartoscia recyklatow, do 100%

Folie z barierg funkcjonalna
A B A B A STRUKTURA FOLII

VPET

- RPET

VPET

Korzy$ci wynikajgce ze stosowania instalacji SSP:

= oczyszczanie - dopuszczenie do kontaktu z zywnoscig
= rezygnacja z VPET - przyjaznos$c dla srodowiska

= wzrost lepkosci - poprawa wtasciwosci mechanicznych PROCES SSP

. FAZAKRYSTALICZNA

FAZA AMORFICZNA

VPET

I

VPET




KGL FOLIE | OPAKOWANIA MONO-PET

MIESO W PLASTRACH Opracowalls.my technologl.e umozliwiajgce prc?dukcje. - f(’)ll!

SWIEZE | PRZETWORZONE monomateriatowych przy jednoczesnym zachowaniu mozliwosci
szczelnego zamykania opakowan z nich wykonanych foliami gérnymi i/lub
zachowaniu barierowosci

= Wyjatkowa przejrzystos¢

. . . SERY W PLASTERKACH
= Dostepne w wielu rozmiarach i kolorach

RYBY

= Bez warstwy PE i/lub EVOH

DANIA NAWYNOS

OO

= Niska temperatura zgrzewania

= Krotki czas zgrzewania

niski

= Opakowanie PET nadajace sie do recyklingu $lad weglowy

= 100% recyclate:
certyfikowany proces oczyszczania,
zatwierdzony przez EFSA

opakowanie nadajgce
sie do recyklingu
(jednorodny materiat)

mozliwo$¢ wykonania
nawet w 100%

) .. . .
Dostepne w wersji 0 zwiekszonej 7 recyklatow PET

barierowosci ze scavengerami

maksymalna
wytrzymatos¢ przy
minimalnej masie

= Z barwnikami typu carbon black free




KGL FOLIE PET PRZEZNACZONE DO OPAKOWAN

0 PODWYZSZONE) ODPORNOSCI TERMICZNE]

Produkujemy folie poliestrowe przeznaczone do produkcji opakowan:

do dan gotowych charakteryzujgce sie wysoka,
do 200°C, odpornoscig termiczng (CPET)

do gorgcych napojow, produktdéw nalewnych na gorgco
o odpornosci termicznej 90-100°C (hot-fill), wytrzymate na warunki sterylizacji

krystalizacja

dodatki




KGL FOLIE PET Z ANTYFOGIEM

Produkujemy folie poliestrowe z antyfogiem

= woda skrapla sie na powierzchni folii
w postaci kropelek

= krople zatamujg $wiatto zamazujac
obraz

= antyfog ma charakter hydrofilowy,
wiec rozpuszcza sie w wodzie

- powierzchniowe
\eC

e\

. . 90°
* rozpuszczenie antyfogu powoduje x

obnizenie napiecia powierzchniowego

= kropelki rozprzestrzeniajg sie tworzac
ciggty film, co skutkuje dobra
widocznoscia

\eC® POWierzc,,,) )
Z

>90°




FOLIE PP O ZWIEKSZONE) TRANSPARENTNOSCI

Produkujemy folie PP o zwiekszonej transparentnosci

Polipropylen homopolimer jest polimerem, ktory z natury jest zamglony ze wzgledu na
rozmiar krystalitow, ktore rozpraszajg Swiatto

= alternatywadla PETiPS
= zwiekszona transparentno$¢, zmniejszone zamglenie
* dobre wtasciwosci zgrzewalne

= aplikacje typu hot-fill

= wyroby o wysokiej transparentnoscii nizszej masie
= monomateriat

= folie recyklingowalne

2 13 u @




FOLIE PET | PP Z BARWNIKAMI BEZ SADZY

Zastosowanie barwnika NIR detectable (carbon black free) w opakowaniach
celem poprawy ich wykrywalnosci w procesie recyklingu
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folia z barwnikiem czarnym bez sadzy

folia z barwnikiem czarnym z sadzg

folia z barwnikiem pomaranczowym folia z barwnikiem biatym

=  Fale z zakresu bliskiej podczerwieni (NIR) nie sg pochtaniane przez opakowania
z barwnikami carbon black free

=  Sadza pochtania fale elekromagnetyczne, ktore sg wykorzystywane w detektorach




KGL FOLIE XPP

Opracowalismy technologie produkcji folii PP spienionych
= Struktura spieniona daje mozliwo$¢ zmniejszenia masy opakowania
= Opakowania z PP spienionego sg zdolne do recyklingu

= Zwiekszenie izolacyjnosci termicznej

Gestosc Gestosc
Przyktady opakowan wytwarzanych z folii spienionych: UEEEe | S]] i)

(8/cm3) (8/cm?3)
\ opakowania do gorgcych napojow

0 podwyzszonej odpornosci termicznej

PP 0,90 do 0,50

opakowania dla przemystu mleczarskiego
wytrzymate na warunki sterylizacji

Fundusze ; 8 Unia Europejska
WARSTWA SPIENIONA Europejskie T Eé‘fsc'fg“lm“ta Narodowe Centrum Europeiskt Fnduse

Inteligentny Rozwdj Badan i Rozwoju Rozwoju Regionalnego




KGL FOLIE XPP VS EPS

Spienione wyroby XPP moga by¢ alternatywa dla opakowan ze spienionego PS
Przyjeta Dyrektywa wprowadza m.in. zakaz obrotu od 2021 roku pudetkami i kubkami ze spienionego polistyrenu (EPS)

EPS — ekspandowany polistyren
polimeryzacja suspensyjna

EPS - otrzymywany poprzez spienienie wstepnie spienionych granulek polistyrenu,
zawierajacych porofor (np. pentan). Spienienie uzyskuje sie zazwyczaj przez podgrzanie
granulek parg wodna. Skfada sie z zamknietych komoérek o obtych ksztattach (powstatych
z granulek). Komorki sg ze sobg potgczone i wystepuja miedzy nimi niewielkie pustki
powietrzne, co uwidacznia sie na przetomie.

XPP — ekstrudowany polipropylen

XPP — otrzymywany podczas procesu wyttaczania folii polipropylenowych. Strukture
spieniong uzyskuje sie poprzez zastosowanie spieniania fizycznego przy uzyciu gazow
obojetnych, spieniania chemicznego stosujac porofory lub przy uzyciu spieniania
mieszanego.




KGL

Menubox

PRZYKtADY OPAKOWAN Z FOLII XPP

Opakowania do dan obiadowych

Kubki




~ \ ¥ A \
= - : 5
S ‘ ~ ,
- * =g : e 5
GeX g "t - ¥ &
jo: — \ el N9 O 5
g S =S 2 >
N\ N 5 \ oy N - o - o &
IR NI Sl e 5 .y — S &
L B ~ » . \_wy\ — -~ s sy P
\\»\ ,< = - :. - - /:\ = : - \ \-
s 4= ey > 1 B ’c S -
\ R X ' g
e, ST T S AN S
;! Loy S 74 1 e
A ~ T e ,/\ ’ \'\ \ - —
B Y P AS L e 4 R s _1 =
g e T i O o \
— * >, =
‘ o « ’ ’.': _ >
‘ ] - oS ( N & 2 A = /" < 4’4 " '/
0BT 2P Sy e S Y i SrEs e sfg_‘ A S P
= - ey NG T - DA A R B el s SN e A 5 -
43 A "\1.‘\/ g _>‘\ -~ P . ,v\, - - R " d . '.' o~ & &
N S p AN S - = e N o~ == & = i
3= \’ , ,_"i /‘\g_/L - \V/\ Gt s L — JQ:,N o e = —
i ) 4 oy / SR ety N ’, - ¥ = \ gt
= - e Ny / N > \ \ pra— _U —~ »/,,, < eyl L 2 - e = &3
' i) : J A T R AR oS R R O S H ARG AR Rt el o =
m— -\ < p . 2 . = R o [ N /\ ' - A ~ » : - ’\/“ 3 \//' - 7 =
- 5 S NS Y A P A e : - > »
=g ” ] % & ’_\ -~ - g . ‘ N -—’ N -~\ ) N > /:—' S * ‘—’ .4’, I~ oy 7
) ’ g i — - —
i < «”‘ < : :/ \ 7 G 1/ 74 / e T j —
: o - AR A Al BPleopmn By ) drinz. Anita Frydrych @ A= = :
3 w—r— 7 \ < 4 S . A 4 ’
hs R RS2 S\~ \/s/ - L Dyrektor Dziatu Rozwo;u TechﬁoJeglr At P
“ — g B . — S />
X g IRy : AF= i Rt ‘fwevzywSztucznybthlmduszy Unijnych -, — - — - P s
> © RS Joigs sk~ om0 2 KGR SH2 S5 ~ T S AR
< ~top : g SR - o o \Tel 668 306 810 - / Yo \\ e T N Tl >
= \ —_— S~ e 4 ) - > ’-7 : . > 4 X s - < ’/ ‘\ ‘\\‘
o = € St ETCa YA Sy g anp‘tafrydrych@kgl pI R S ,
i . - ’/ - (Y ) 3 — & ) / S — "\ = A , Ty .
;‘/, A W A el L1 v s 2 e TN 4 ~ > 9 ~
. = i ‘A ol ~ 'z
‘ : O 2 - L Sl PRRESS T, e ¥
\ ¥ ; i Z - : S ~ £ > J - \ i S v Ly . \? - , -~ o — e
( ’n y / l Lt ~ > ( .\d — / v P I~ { & < \ { ’ =~ : \ p=2y .
- ' A Fizm o0 ? L.~ t A -, 5 7D
< ., ., - KGLSA|05=080 Izabelin | Mosciska, ul Postepu 20~|\H48€? 32130 00&4—m°&@kg|.pf|~/|‘ KGL.p|
I . 5 3 ~ “ 4 s (g4 - It ¥ et et . =,
3 <« 3 1 [ ¥ -, SIS b ‘ \ < L 0 ) Sy : \ )
- p - i > St 7 7 4 I’ L - ) y ; X \ \ P 3 é .‘\\ 2 o7 /, oo, ¢ 1‘—’.\‘ = V4 T

-
1N
s
=
%
s
R
= >
- i
- )
et T
\;



	Sekcja bez tytułu
	Slajd 1: FOLIE SZTYWNE WYTWARZANE ZGODNIE  Z ZASADAMI GOSPODARKI O OBIEGU ZAMKNIĘTYM  ORAZ PRODUKTY WYKONANE ZE SPIENIONEGO POLIPROPYLENU (XPP)
	Slajd 2
	Slajd 3
	Slajd 4
	Slajd 5
	Slajd 6
	Slajd 7
	Slajd 8
	Slajd 9
	Slajd 10
	Slajd 11
	Slajd 12
	Slajd 13
	Slajd 14
	Slajd 15
	Slajd 16
	Slajd 17
	Slajd 18
	Slajd 19
	Slajd 20


