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Dostarczamy specjalistyczne środki chemiczne 
- właśnie w tej dziedzinie należymy do najlepszych 

109
Narodowości*

~43%
sprzedaży z programu 

Next Generation Solutions

10.8 %
EBITDA*

15.3

miliarda €
sprzedaż*

>33,000
pracownicy globalnie*

* Dane z raportu finansowego za rok 2023
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Żaden produkt nie jest na tyle doskonały,
żeby nie można było go ulepszyć

Opony Ręczniki Materace Pasze Tabletki

MNIJESZE 

ZUŻYCIE PALIW

BARDZIEJ 

PUSZYSTE

BARDZIEJ 

SPRĘŻYSTE
ZDROWSZE

BARIEJ 

EFEKTYWNE
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Wysokiej jakości dodatki zwiększające wydajność 

procesów technologicznych działające na granicy faz, 

przez ulepszenie właściwości uwalniania, zwilżania, 

kontroli pienienia, dyspersji i modyfikacji powierzchni.  

WE DELIVER THE PLUS IN 

YOUR APPLICATIONS.

Dział 

Interface & Performance

Performance Starts at the 

Interface
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Dodatki do produkcji 

tworzyw sztucznych 

Nasze marki
TEGOMER®, TEGOPREN®, 

TEGO® Sorb , TEGO® Cycle, 

ACCUREL®

Rynki

Automotive, opakowania w tym folie, 

elektronika, kable, FMCG, recykling, 

uniepalniacze, compunding, masterbatche

Aplikacje/produkty

dyspergatory, modyfikatory płynięcia, 

dodatki procesowe PPA, antystatyki, slipy, 

antyfogi, antyblock. 

recykling – usuwanie nadruków, etykiet, 

warstw metalicznych, odpienianie,  

kompatyblizacja, adsorbery odorów, 

Mechanizm działania
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Dyspersja

Modyfikacja powierzchni

Uwalnianie
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Dodatki do produkcji tworzyw sztucznych 

TEGOMER®, TEGOPREN® TEGOMER®, TEGOPREN® - dyspergatory

TEGO® Sorb ACCUREL®

Organomodified siloxanes (OMS)
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Nasze możliwości – folie
Laboratorium aplikacyjne w Essen

35 % (wagowych) 

ACCUREL® MP100

65 % (wagowych) 

Olej sylikonowy

100 % 

ACCUREL® Si
+ =
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PP, PE, EVA, PS

ACCUREL® GA

ACCUREL® SF
Antystatyki

Stabilizacja komórek

ACCUREL® SI

ACCUREL® SF
Slip, Antyblock

Uwalnianie z form

ACCUREL® GA
Modyfikacja powierzchni 
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Dodatki PPA

Polymer Processing Aids

TEGO® PPA 

ACCUREL ® PPA

PFAS - FREE

Per / Polyfluoroalkyl 

Substances

Kraje UE rozważają obecnie wprowadzenie zakazu produkcji, sprzedaży i stosowania ponad 10 000 różnych rodzajów 

PFAS, aczkolwiek z wyjątkami mającymi na celu ochronę kluczowych gałęzi przemysłu.

W lutym 2024 amerykańska Agencja ds. Żywności i Leków ogłosiła, że dzięki wieloletnim naciskom i wprowadzaniu 

odpowiednich przepisów amerykańscy producenci żywności zaprzestają stosowania PFAS w opakowaniach żywności.
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PPA bez PFAS
Sposób działania 

Dodatki PPA są stosowane do wytwarzania wolnych od wad 

produktów z tworzyw sztucznych, w tym folii, lub włókien. 

Charakteryzują się one chemiczną obojętnością, doskonałą 

stabilnością termiczną i niską energią powierzchniową. 

Wady powierzchni są spowodowane efektem „ slip-stick”, czyli 

swoistego przyklejania się łańcuchów polimerowych do ścianek 

dyszy wytłaczarki. 

PPA na bazie PFAS zmniejszają ten efekt poprzez powlekanie 

ścianki wytłaczarki, dodatki bez PFAS działają poprzez 

zmniejszenie lepkości w celu obniżenia tarcia na granicy faz. 

Sposób działania PFAS wymaga powlekania ścianek 

wytłaczarki, a stabilizacja tego procesu i czyszczenie 

wytłaczarki po procesie produkcji może zająć dużo czasu.

Używają dodatków PPA bez PFAS działających przez 

modyfikację lepkości tworzywa, oszczędzamy czas

lub energię. D
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Dodatki PFAS
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Dodatki PFAS - free
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Oferta produktowa firmy Evonik
Dodatki PPA nie zawierające PFAS

TEGO® PPA 51-7

TEGO® PPA 0-2

TEGO® PPA 51-1

100% modyfikowany 

siloksan z 

dopuszczanymi do 

kontaktu z żywnością

100% dodatek PPA z 

dopuszczanymi do 

kontaktu z żywnością 

nie zawierający 

siloksanów

100% modyfikowany 

siloksan bez  

dopuszczenia do 

kontaktu z żywnością

TEGOMER® 6810 TEGOMER® 6850

LDPE masterbatch 

modyfikowany siloksan

bez  dopuszczenia do 

kontaktu z żywnością

PP masterbatch 

modyfikowany siloksan

bez  dopuszczenia do 

kontaktu z żywnością

ACCUREL® PPA

Wkrótce!

LDPE & LLDPE 

masterbatch PPA z 

dopuszczanymi do 

kontaktu z żywnością
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Kluczowe zalety stosowania dodatków PPA firmy Evonik

Eliminacja efektu „skóry 

rekina”
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Redukcja nagromadzenia 

się materiału na głowicy

Większa 

przejrzystość 

i połysk

Oszczędność 

energii

Większa 

produktywność
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bez dodatku

0.5 % TEGO® PPA

Dozowanie substancji aktywnej dodatku TEGO® PPA na poziomie 0,5% (lub mniej) 

eliminuje efekt „skóry rekina”

▪ „Skóra rekina" to termin używany w odniesieniu do różnych wad 

powierzchniowych, które mogą wpływać na przezroczystość i 

przejrzystość foli.

▪ „Skóra rekina” występuje, gdy tworzywo opuszcza wytłaczarkę, może być 

spowodowany interakcjami między ścianką matrycy, a wytłaczanym 

tworzywem.

▪ Dodatki TEGO® PPA działając na granicy faz między płynną 

mieszanką, a ścianką wytłaczarki bardzo znacząco redukują, 

lub nawet eliminują efekt „skóry rekina” zapewniając płynny 

przepływ mieszanki w całej objętości.

▪ Dodatki TEGO® PPA działają również jako wewnętrzny modyfikator 

płynięcia, co dodatkowo zmniejsza widoczność efektu „skóry rekina”. 

Konferencja Foliowa 2024 | Warszawa | 19.09.2024 

Eliminacja efektu „skóry rekina”
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No additive

0.5 % TEGO® PPA

▪ Nagromadzanie się materiału na głowicy następuję przy gwałtownej 

zmianie ciśnienia, gdy tworzywo opuszcza wytłaczarkę.

▪ Z czasem nagromadzony materiał jest przyczyną powstawania wad 

powierzchniowych i blokowania przepływu przez głowicę, co 

prowadzi do konieczności zatrzymania procesu produkcji i 

konserwacji wytłaczarki. 

▪ Dodatki TEGO® PPA zdecydowanie redukują ilość 

nagromadzonego materiału na głowicy, minimalizując wpływ zmiany 

ciśnienia w tworzywie między wnętrzem, a otoczeniem wytłaczarki.

▪ Dodatki TEGO® PPA zapewniając płynną i ciągłą produkcję 

oraz znacząco zmniejszają ilość wymuszonych postojów 

produkcyjnych. 

Dozowanie substancji aktywnej dodatku TEGO® PPA na poziomie 0,5% (lub mniej) znacząco 

zmniejszaj ilość nagromadzonego materiału na głowicy
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Redukcja nagromadzenia się materiału na głowicy
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Przeźroczystość folii ośmiowarstwowej 

Przezroczystość oznaczono ilościowo jako % światła 

przechodzącego przez folię bez rozpraszania.

Do zaobserwowania znaczących różnic użyto 8 warstw folii

Bez dodatku TEGO® PPA 51-7

Próby produkcyjne u klienta, folia trzywarstwowa
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Większa przejrzystość

Próby wykonane w laboratorium firmy Evonik

Bez dodatku

Poziom dozowania dotyczy substancji aktywnej 
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60° Połysk (Gloss)
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Większy połysk

Bez dodatku TEGO® PPA 51-7

Próby produkcyjne u klienta, folia trzywarstwowa
60° pomiary połysku (gloss %) dla folii produkowanych bez 

dodatków i z TEGO® PPA. 

Połysk pokazuje, jak folia odbija światło – im gładsza mająca mniej 

wad powierzchnia, tym wyższy będzie połysk

Próby wykonane w laboratorium firmy Evonik

Bez dodatku

Poziom dozowania dotyczy substancji aktywnej 
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Oszczędność energii

Wolumen produkcji [kg/h]

Po aplikacji TEGO ® PPA widzimy spadek poboru energii elektrycznej nawet o 10%

Dodatek TEGO® PPA 

zmniejsza lepkość 

mieszanki wewnątrz, 

wytłaczarki, dzięki 

czemu spada zużycie 

energii elektrycznej.

Próby wykonane 

w laboratorium 

firmy Evonik

Poziom dozowania dotyczy 

substancji aktywnej 
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Zwiększenie wolumenu produkcji 

Wolumen produkcji [kg/h]

Po aplikacji TEGO ® PPA widzimy wzrost wolumenu produkcji nawet do 20%

Przy stałym natężeniu 

prądu po dodaniu 

TEGO® PPA można 

zwiększyć wydajność 

wytłaczania 

nawet do 20%.

Próby wykonane 

w laboratorium 

firmy Evonik
Poziom dozowania dotyczy 

substancji aktywnej 
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Dodatki TEGO® PPA - Podsumowanie

Kluczowe zalety 
zastosowania TEGO® PPA

Eliminacja efektu 

„skóry rekina”

Redukcja 

nagromadzenia się 

materiału na głowicy

Większa przejrzystość 

i połysk

Oszczędność energii

Zwiększenie wolumenu 

produkcji

Rekomendowane dozowanie:

▪ TEGO® PPA:

 0.1 – 0.5 %

▪ ACCUREL® PPA:

     0.5 – 2 %

Aplikacje:

▪ Opakowania do żywności

▪ Włókna 

▪ Kable

▪ Rury 
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Typowe aplikacje

TEGO® PPA
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Dane kontaktowe

Evonik Operations GmbH

Łukasz Kordon
Business Manager, Poland
+48 697 503 415
lukasz.kordon@evonik.com

Paweł Sitarz
Technical Service Manager Plastic
+ 49 174 9956475
pawel.sitarz@evonik.com

Biesterfeld Chemia Specjalna Sp. z o.o.

Karolina Chaber
Market Development Manager CEE
+48 695 276 695
k.chaber@biesterfeld.com.pl

Radosław Sus
Sales Manager Polymer Additives
+48 695 133 100
r.sus@biesterfeld.com.pl
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Dołącz do nas w dowolnym miejscu i 

czasie na naszym portalu klienta 

intoPerformance.

Oferujemy Państwu najbardziej 

uniwersalne portfolio innowacyjnych 

produktów i usług.

Czekamy na Ciebie na naszym portalu!
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https://intoperformance.evonik.com/product-recommendation/ppt/
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